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Prufungsantrag gem. 5 44 PatG ist gestellt 
@ Dunstabzugseinrichtung 

@ Bei einer Dunstabzugseinrichtung mit einem Geblase und 
einem Gehause, In dem nine in Strbmungsrichtung vor dem 
Geblase liegende Filterkassette angeordnet ist, Gber deren 
Filterflache zu filternde Luft angesaugt wlrd. wobei die 
Filterflache in von dar Luft durcnstrtimte und die Durchstrd- 
mung hemmende Teilbereiche untertellt ist sind die Durch- 
strdmungsbereiche und die Hern m berate he in ihrer GrbSe so 
gestaltet, daft die Strdmungsgeschwindlgkait dar angesaug- 
tan Luft in den Durchstromungsbereichen auf das vewende- 
te Filtermeterral hirwichtlich der Fettabacheidung optlmiart 
ist. 
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Beschreibung bis 1,5 m/s liegt aber vorzugsweise 1 m/s betrfcgt 

Eine ahnlich gute Abscheidung von im Wrasen mitge- 

Die Erfindung betrifft eine Dunstabzugsvorrichtung fuhrten Fettpartikeln wie bei VUes wird erreicht wenn 

mit einem Gebiase und einem Gehause, in dero eine in nach einer nachsten bevorzugten Ausfuhrungsform des 

Stromungsrichtung vor dem Gebiase liegende Filter- 5 Gegenstandes der Erfindung vorgesehen ist daB bei aus 

kassette angeordnet ist Ober deren Filterflache zu fil- Streckmetall gebildeten Fettfiltern die Anstromge- 

ternde Luft angesaugt wird. wobei die Filterflache in schwindigkeit der Luft in den durchstromten Teilberei- 

von der Luft durchstromte und die Stromung hemmen- chen im Bereich zwischen 1,4 m/s und ZO m/s liegt aber 

de Teilbereiche unierteilt ist vorzugsweise 1 ,5 m/s betr&gt. 

Gebrauchliche Ober Kochstellen eingesetzte Dunst- to Eine besonders gleichmaflige, fOr die optimale Fett- 

abzugsvoiTichtungen sind in der Regel mit einem nahe abscheidung ideale Anstrdmgeschwindigkeit auf das 

der Ansaugdffnung ihres Auffangschirmes angeordne- Filtermaterial der angesaugten Fettpartikel wird er- 

ten Fettfilter ausgestattet Die Flache der Ansaugdff- reicht, wenn nach einer bevorzugten Ausfuhrungsform 

nung ist meist so ausgelegt daB sie die Randbereiche des Gegenstandes der Erfindung vorgesehen ist, daB die 

einer Koch mulde — bei senkrecbter Projektion auf die- ts Ansaugseite des Geblases einen senkrechten Abstand 

se — mit einschliefit, urn mogiichst vie! von dem aufstei- von wenigstens 100 mm zur AuslaGseite der Filter kas- 

genden Wrasen zu erfassen. Ferner werden die Filterfla- sette aufweist 

chen moglichst groB ausgelegt urn den sich im Laufe der Besonders genau abstimmen lassen sich die cinzelnen 

Zeit am Filter abscheidenden Fettpartikeln Speicherfla- Bereiche einer Filterflache untereinander zur Erzielung 

che zu bieten. Die Gebiase der Dunstabzugsvorrichtun- 20 einer Fflr die optimale Fettabscheidung idealen An- 

gen werden einerseits im Nahbereich von dessen An- strdmgeschwindigkeit der angesaugten Luft auf die 

saugoffnung, eine kompakte Einheit mit dem die An- durchstrdmten Bereiche, wenn gemaB einer weiteren 

saugoffnung umgebenden Gehause bildend angeordnet, bevorzugten Ausfuhrungsform des Gegenstandes der 

aber auch andererseits entfernt von der Ansaugdffnung Erfindung ist vorgesehen, daB die durchstromten Tell- 

in einem eigenen Gehause an die Luftkanale ange- 2s bereiche im wesentlichen quadratisch ausgebildet sind 

schlossen oder im Mauerkasten integriert In alien ge- Eine einfache Herstellung und ein gunstiger Stro- 

nannten Fallen werden meist Gebiase eingesetzt die mungswiderstand fur die durchstromten Teilbereiche 

nicht Uber das erforderliche Luftfordervolumen verfQ- einer Filterkassette ergeben sich, wenn nach einer vor- 

gen, so daB die Ansaugstrdmgeschwindigkeit der ange- teilhaften Ausfuhrungsform des Gegenstandes der Er- 

saugten Luft, urn eine optimale Fettabscheidung am Fil- 30 findung vorgesehen ist, daB die von der Luft bevorzugt 

ter zu erzielen, wesentlich zu niedrig ist durchstromten Teilbereiche im wesentlichen kreisfdr- 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, fur ver- mig ausgebildet sind. 

schiedene Filtermaterialien, wie z. B. Vlies oder Streck- In wenigen Arbeitsschritten lassen sich durchstromte 

metall, durch einfache MaBnahmen eine Verbesserung Teilbereiche mit unterschiedlich ausgedehnten Strd* 

der Fettabscheidung zu erreichen. 35 mungsrichtungen filr eine Filterkassette herstellen, 

Diese Aufgabe wird gemaB der Erfindung dadurch wenn nach einer vorteilhaften Ausgestaltung des Ge- 

gelost, daB die Durchstromungs- und Hemmbereiche in genstandes der Erfindung vorgesehen ist, daB die durch- 

ihrer GroBe so ausgestaltet sind, daB die Stromungsge- stromten Teilbereiche im wesentlichen rechteckfarmig 

schwindigkeit der angesaugten Luft in den Durchstro- ausgebildet sind. 

mungsbereichen auf das verwendete Filtermaterial hin- 40 Nach einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform 

sichtlich der Fettabscheidung optimiert ist des Gegenstandes der Erfindung ist vorgesehen, daB die 

Die erfindungsgernaBe Losung hat den Vorteil, daB Fiachenanteile an der Filterflache zwischen den durch- 
aufgrund der optimierten Strdmungsgeschwindigkeit stromten Teilbereichen und den die Durchstromung 
die einzelnen Abscheideeffekte, wie z* B* der Sperref- hemmenden Teilbereichen am Rand der Filterflache im 
fekt, der Diffusionseffekt und der Trigheitseffekt so 45 wesentlichen gleich sind, w&hrend zur Mine der Filter- 
flberlagert werden, daB die Fettabscheidung als Summe flache hin die Fiachenanteile der ihre Durchstrdmung 
der Einzeleffekte in den durchstrdmten Bereichen und hemmenden Teilbereiche zunehmen. 
damit auch insgesamt unabhangig vom Filtermaterial, Eine Losung entsprechend diesen Merkmalen hat den 
von der GroBe der Filterflache und vom Luftfdrdervo- Vorteil, daB insbesondere die Randbereiche der Filter- 
lumen des Geblases gesteigert ist 50 flache durch die Anpassung der Strdmungsgeschwindig- 

Besonders zweckmaflig ausgestattet ist die Filterkas- keit der angesaugten Luft intensiver mit Fettpartikeln 

sette einer Dunstabzugsvorrichtung, wenn nach einer beaufschlagt werden. 

bevorzugten Ausfuhrungsform des Gegenstandes der Auf einfache Weise laflt sich der Ansaugbereich einer 

Erfindung vorgesehen ist, daB das Filter in der Filterkas- Dunstabzugsvorrichtung unter Beibehaltung der opti- 

sette als Fettfilter ausgebildet ist 55 malen Fettabscheidung vergroBern, wenn nach einer 

Dieser erfindungsgemaBen L5sung liegt die (iberra- weiteren vorteilhaften Ausgestaltung des Gegenstandes 

schende Erkenntnis zugrunde, daB eine optimale Fett- der Erfindung vorgesehen ist, daB die Filterkassette um 

abscheidung am Fettfilter, je nach dem, aus welchem ihre Mine aus Teilbereichen, die ihre Durchstromung 

Material dieses gefertigt ist wesentlich von der An- hemmen gebildet ist 

strdmgeschwmdigkeit des vom Gebiase angesaugten, eo GemaB einer weiteren bevorzugten Ausfflhrungs- 

mit Fettpartikel beladenen Wrasens abhangt form des Gegenstandes der Erfindung ist vorgesehen, 

Ein besonders hoher Abscheidegrad von im Wrasen daB eine Aufteilung der Filterflache in Teilbereiche, die 

mitgefuhrten Fettpartikeln wird erreicht wenn nach ei- von der Luft bevorzugt durchstromt werden und in Teil- 

ner nichsten vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung bereiche, deren Durchstromung gehemmt ist, durch eine 

vorgesehen ist daB bei einer Filterkassette, das Vlies als & Blende, die mit Durchbrflchen versehen ist, gebildet ist 

Filtermaterial beinhahet, die durchstrdmten Teilberei- Eine solche Losung zeichnet sich einerseits dadurch 

che so bemessen sind, daB die Strdmungsgeschwindig- aus, daB die einzelnen Teilbereiche genau abgegrenzt 

keit der angesaugten Luft in einem Bereich von 0,7 m/s und definiert sind und daB andererseits, sollte es erf or- 
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derlich sein, auf einfache Weise die Filterkassette an 
geanderte Anforderungen, wie be ispiels weise unter- 
schiedliche Luftfdrdervolumina von verschiedenen Ge- 
blasen anpaBbar ist 

Entsprechend einer weiteren bevorzugten Ausgestal* 5 
tung des Gegenstandes der Erfindung ist vorgesehen, 
daB die Blende in Stromungsrichtung der angesaugten 
Luft vor dem Filtermaterial an diesem anliegend ange- 
ordnet ist. 

Der Vorteil dieser Ldsung liegt darin, daB durch die 10 
Anordnung der Blende zugleich eine feste Auflageebe- 
ne gebildet ist und damit auf zusatzliche StQtzmaBnah* 
me des Filtermaterials verzichtet werden kann. 

Keine Verunreinigungen wie Fettablagerungen kon* 
nen sich an der Blende anhaufen und im Laufe der Zeit 15 
deren Durchiasse verstopfen, wenn nach einer nichsten 
bevorzugten Ausfiihmngsform des Gegenstandes der 
Erfindung vorgesehen ist, daB die Blende in Strom ungs- 
richtung der angesaugten Luft nach dem Filtermaterial 
an diesem anliegend angeordnet ist. 20 

Eine besonders wirtschaftlich und einfach zu fertigen- 
de Filterkassette ergibt sich, wenn nach einer weiteren 
vorteilhaften Ausgestaltung des Gegenstandes der Er- 
findung vorgesehen ist daB eine Aufteilung der Filter- 
flache in der Filterkassette in Teilbereiche, die von der 25 
Luft bevorzugt diirchstrorm werden und in Teilberei- 
che, deren Durchstromung gehemmt ist, durch einen 
uberzugartigen Anstrich an der Oberfiache des Filter- 
materials gebildet ist 

Gem&B einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungs- 30 
form des Gegenstandes der Erfindung ist vorgesehen, 
daB die bevorzugt durchstromten Teilbereiche mit den 
ihre Durchstromung hemmenden Teilbereiche kapilla- 
risch in Verbindung stehen. wobei die ihre Durchstro- 
mung hemmenden Teilbereiche als Speicherzonen fiir 35 
den in den durchstromten Teilbereichen abgeschiede- 
nen Wrasen dienen. 

Eine derartige Ldsung hat den Vorteil, daB die in der 
angesaugten Luft mjtgeftihrten Verunreinigungen wie 
beispielsweise Fettpartikel aus der durchstromten Fil- 40 
terflache kapillarisch abgesaugt und in Speicherzonen 
ubergeieitet werden, so daB die durchstrdmte Filterfia- 
che von den Fettpartikeln entsorgt wird, wodurch nicht 
nur eine Obers&ttigung der durchstromten Teilbereiche 
vermieden sondern auch ein nahezu gleichm&Biger 45 
Stromungswiderstand in diesen Teilbereichen beibehal- 
ten wird. 

Eine besonders gleichmSBige und fein auf das jeweili- 
ge RItermedium abstimmbare Anstromgesch windigkeit 
der vom Geblase angesaugten Luft auf die Ftlterfiache 50 
wird erreicht wenn nach einer bevorzugten Ausfuh- 
rungsform des Gegenstandes der Erfindung vorgesehen 
ist daB die von der Luft durchstromten Teilbereiche 
allseitig von den Teilbereichen umgeben sind, deren 
Durchstr6mung gehemmt ist 53 

Die Erfindung ist in der nachfolgenden Beschreibung 
anhand eines in einer Zeichnung vereinfacht dargestell- 
ten AusfOhrungsbeispieles erlautert 

Es zeigen: 

Fig. 1 eine vereinfachte Darstellung einer Umluft- go 
dunstabzugshaube mit einer in ihrer Ansaugdffnung an* 
geordneten Filterkassette und einer unterhalb der An- 
saugoffnung angedeuteten Kochstelle und 

Fig. 2 vereinfacht in raumbildlicher Darstellung die 
Filterkassette in der Ansicht von der Ansaugseite des & 
Geblases her. 

GemdB Fig. 1 ist eine fur den Umluftbetrieb ausge- 
stattete Dunstabzugshaube 10 bezeichnet dessen Ge- 
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hause it mit einer trichterformigen Ansaugdffnung 12 
ausgestattet ist welcher einer unterhalb der Dunstab- 
zugshaube 10 angeordneten Kochstelle 13 gegenUber- 
liegt Innerhalb des Gehauses 1 ! der Dunstabzugshaube 
10 ist ein Geblase 14 in Form eines Radialgeblases ange- 
ordnet dessen mit Kohlefiltern 15 bestQckten Auslafl- 
seiten an Strdmungskanale 16 angeschlossen sind, wo- 
bei deren AuslaBoffnungen 17 beiderseits vom seitli- 
chen Rand der trichterformigen Ansaugdffnung 12 lie- 
gen. 

Auf der Ansaugseite des Geblases 14 ist eine inner- 
halb der trichterformigen Ansaugdffnung 12 mit nicht 
dargestellten Befestigungsmitteln fixierte, in Strd- 
mungsrichtung der angesaugten Luft vor dem Geblase 
14 liegende Filterkassette 20 angeordnet fiber die zu 
filternde Luft angesaugt wird. Die Filterkassette 20 
weist von ihrer Auslafiseite ausgehend zur Anseite des 
Geblises 14 einen senkrechten Abstand von in Wirk- 
lichkeit wenigstens 100 mm auf. Ferner ist die Filterkas- 
sette 20 mit nicht naher dargestellten Dichtmitteln aus- 
gestattet die ihre der Ansaugdffnung 12 zugewandten 
Rander zu dieser hin abdichten, so daB die vom Geblase 
14 angesaugte Luft ausschlieBlich uber die Filterkasset- 
te 20 angesaugt wird. 

Die Filterkassette 20 ist in dieser Ausfiihmngsform 
auf ihrer Unterseite mit einem Durchbruche aufweisen- 
den Filtergitter 21 versehen. Die der Ansaugseite des 
Gebl&ses 13 zugewandte Seite des Filtergitters 21 dient 
hierbei zugleich als Auflageflache fiir ein als Fettfilter 
ausgebildetes, aus Streckmeuil bestehendes, aus einem 
durchgehenden Stuck gefestigtes Filtermaterial 22, das 
die Fiache der Filterkassette 20 einnimmt. Erfofgreich 
erprobt wurden in diesem Zusammenhang Streckmetal- 
te nach DIN 791 mit der Kurz be zeichnung 004 05 05 und 
004 06 04. Als Deckel fur die quaderfdrmige Filterkas- 
sette 20 dient eine in Strdmungsrichtung der angesaug- 
ten Luft nach dem Filtermaterial 22 angeordnete Blende 
23, an deren Unterseite das Filtermaterial 22 moglichst 
gleichmaBig zur Anlage gebracht wird, urn zu vermei- 
den, daB ungefilterte Luft die Filterkassette 20 passieren 
kann. 

Wie insb. aus Fig. 2 hervorgeht ist die aus luftun- 
durchlassigem Material - wie hitzebestandigem Kunst- 
stoff oder Metall — gebildete Blende 23 der Filterkas- 
sette 20 mit DurchbrCichen ausgestattet so daB das Fil- 
termaterial 22 in der Filterkassette 20 Teilbereiche 24 
aufweist, die bevorzugt von der angesaugten Luft 
durchstromt werden, wahrend die nicht durchbroche- 
nen Abschnitte der Blende 23 Teilbereiche 25 bilden, die 
ihre Durch strdmung hem men. Die unterschiedlichen 
Teilbereiche 24 und 25 sind in ihrer GroBe so ausgestat- 
tet daB die Stromungsgeschwindigkeit der angesaugten 
Luft in den Durchstrdmungsbereichen auf das verwen- 
dete Filtermaterial hinsichtlich der Fettabscheidung op- 
timiert ist Wird wie im vorlicgenden Fall als Filtermate- 
rial 22 Streckmetall eingesetzt, so sind die durchstr6m- 
ten Teilbereiche (24) in ihrer GroBe so ausgebildet daB 
unabhangig vom Luftfordervolumen des Geblases 14 
die Strdmungsgeschwindigkeit der angesaugten Luft in 
einem Bereich von 1,4 m/s bis 2,0 m/s liegt und inner- 
halb dieses Bereiches nahezu konstant ist 

Die die Durchstromung des Filtermaterials 22 gestat- 
tenden, mit einem gleichen Offnungsquerschnitt verse- 
henen Durchbruche in der Blende 23 sind in diesem 
Beispiel quadratisch ausgebildet und Qber die gesamte 
Fiache der Blende 23 in etwa gleichm&Bigem Abstand 
zueinander angeordnet so daB die Teilbereiche 24 - 
die als aktive Zonen dienen — ringsum mit zusammen- 
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hangenden Teilbereichen 23 umgeben sind, die ihre 
Durchstrdmung hemmen. 

Aufgrund der Filtermaterialeigenschaften und durch 
die durchgehende, einstUckige Anordnung des Filterma- 
terials 22 stehen die durchstromten Teilbereiche 24 mit 5 
den von der Blende 23 abgedeckten, ihre Durchstro- 
mung hemmenden Teilbereiche 25 kapillarisch in Ver- 
bindung. Insbesondere die erhitzten, im von der Koch- 
stelle aufsteigenden Wrasen mitgeftihrten und in den 
Teilbereichen 24 abgeschiedenen Fettpartikel werden 10 
besonders gut auf kapillarischem Weg innerhalb des 
Filterniaterials 22 nicht nur an die nahe den Teilberei- 
chen 24 gelegenen, als Speicherzonen dienenden Teilbe- 
reiche 25 hin entsorgt sondern audi in die von den 
Teilbereichen 24 entfermeren Teilbereiche 25. Die ka- \s 
pillarische Entsorgung zu den Speicherzonen hin ist 
symbolisch mit Pfeilen angedeutet. 

Bei Versuchen haben sich bereits unter Anwendung 
eines Geblases mit 400 m 3 /h Luftvolumenstrom gute 
Ergebnisse bezuglich einer gleichmaBigen und optima- 20 
len Fettabscheidung bei Streckmetall nach DIN 791 004 
05 05 als Fihermaterial ergeben. Die Filterflache von ca. 
0,2 m 2 war dabei gleichrn&Big mit durchstromten Teilbe- 
reichen 24 ausgestattet deren Offmrngsquerschmtt 
400 mm*(20 mm • 20 mm) und deren Abstand zueinan- 25 
der 15 mm betragen hat 

Bei der Anwendung der erfindungsgemaBen Filter- 
kassette 20, urn speziell die Randabsaugung einer 
Dunstabzugsvorrichtung zu verbessern, wurden bereits 
gute Ergebnisse in Verbindung mit Streckmetall DIN 30 
791 004 05 05 ais Fihermaterial erzielt, wenn in der 
Mitte der Blende 23 eine FlSche von ca. 0,08 m 2 aus 
Teilbereichen 25 gebildet ist, wahrend am Rand der Fil- 
terfliche die durchstrflmten Teilbereiche 24 mit einem 
Offnungsquerschnltt von 400 nim^O mm * 20 mm) im 35 
Abstand von 10 mm zueinander angeordnet sind und 
eine Gesamtfl&che von 0,07 m 2 bedecken. 

Durch eine gezielte Anordnung der durchstromten 
Teilbereiche 24, insb. entlang nahe dem Rand der Filter- 
kassette 20 wird eine gerichtete LuftfOhrung (Randab- 40 
saugung) maglich, wodurch sich der Ansaugbereich der 
Dunstabzugsvorrichtung vergrflBert 

Der Kapillareffekt bei Verwendung von Filtermateri- 
al aus Streckmetall wird durch einzelne, dicht Uberein- 
ander angeordnete Lagen einzelner Streckmetallmatten 45 
erreicht Ferner Mt sich die Aufnahmekapazitat derar* 
tiger Fettfilter aus Streckmetall letcht mit zunehmender 
Lagenzahl steigern. 

Patentanspruche so 

1. Dunstabzugsvorrichtung mit einem Geblase und 
einem Gehause, in dem ein in Strdmungsnchtung 
vor dem Geblase liegende Filterkassette angeord- 
net ist, flber dessen Filterflache zu filternde Luft 55 
angesaugt wird, wobei die Filterflache in von der 
Luft durchstrdmte und die Stromung hemmende 
Teilbereiche unterteilt ist, dadurch gekennzeich- 
net, daB die unterschiedlichen Durchstrdmungsbe- 
reiche (24) und die Hemmbereiche (25) in ihrer *o 
GroBe so ausgestaltet sind, daB die Stromungsge- 
schwindigkeit der angesaugten Luft in den Durch- 
stromungsbereichen (24) auf das verwendete Fil- 
termaterial (22) hinsichtlich der Fettabscheidung 
optimiert ist 6S 

2. Dunstabzugsvorrichtung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Fihermaterial (22) 
in der Filterkassette (20) als Fettfilter ausgebildet 



ist 

3. Dunstabzugsvorrichtung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB bei einer Filterkassette 
(20), das VUes als Fihermaterial (22) beinhaltet, die 
durchstromten Teilbereiche (24) so bemessen sind, 
daB die Str6mungsgeschwindigkeit der angesaug- 
ten Luft in einem Bereich von 0,7 m/s bis 1,5 m/s 
liegtabervorzugsweise 1 m/sbetragt 

4. Dunstabzugsvorrichtung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet daD bei einer Filterkassette 
(20), die Streckmetall als Fihermaterial (22) beinhal- 
tet die durchstromten Teilbereiche (24) so bemes- 
sen sind, daB die Strdmungsgeschwindigkeit der an- 
gesaugten Luft in einem Bereich von 1,4 m/s bis 
2 m/s liegt aber vorzugsweise 1 J5 m/s betragt 

5. Dunstabzugsvorrichtung nach einem der An* 
sprtiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Ansaugseite des Geblases (14) einen senkrechten 
Abstand von wenigstens 100 mm zur AuslaBseite 
der Filterkassette (20) aufweist 

6. Dunstabzugsvorrichtung nach einem der An- 
sprtiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die 
durchstromten Teilbereiche (24) im wesentlichen 
quadratisch ausgebildet sind. 

7. Dunstabzugsvorrichtung nach einem der An- 
sprOche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die 
durchstromten Teilbereiche (24) im wesentlichen 
kreisfdrmig ausgebildet sind 

8. Dunstabzugsvorrichtung nach einem der An- 
spruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die 
durchstromten Teilbereiche (24) im wesentlichen 
rechteckfdrmig ausgebildet sind. 

9. Dunstabzugsvorrichtung nach einem der An- 
sprilche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Fl&chenanteile an der Filterflache zwischen den 
durchstrdmten Teilbereichen (24) und den die 
Durchstromung hemmenden Teilbereichen am 
Rand der Filterflache im wesentlichen gleich sind, 
wahrend zur Mitte der Filterflache hin die Flachen- 
anteile der ihre Durchstromung hemmenden Teil- 
bereiche (25) zunehmen. 

10. Dunstabzugsvorrichtung nach einem der An- 
sprOche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Filterkassette (20) urn ihre Mitte aus Teilbereichen 
(25), die ihre Durchstromung hemmen, gebildet ist 
It Dunstabzugsvorrichtung nach einem der An- 
spruche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB eine 
Aufteilung der Filterflache in Teilbereiche (24) die 
von der Luft bevorzugt durchstrdmt werden und in 
Teilbereiche (25) deren Durchstromung gehemmt 
1st durch eine mit DurchbrOchen versehene Blende 
(23) gebildet ist 

12 Dunstabzugsvorrichtung nach Anspruch 11, da- 
durch gekennzeichnet daB die Blende (23) in Strd- 
mungsrichtung der angesaugten Luft vor dem Fil- 
termaterial (22) an diesem anliegend angeordnet ist 

13. Dunstabzugsvorrichtung nach Anspruch 11, da- 
durch gekennzeichnet daB die Blende (23) in Stro- 
mungsrichtung der angesaugten Luft nach dem Fil- 
termaterial (22) an diesem anliegend angeordnet ist 

14. Dunstabzugsvorrichtung nach einem der An- 
sprOche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB eine 
Aufteilung der Filterflache in Teilbereiche (24) die 
von der Luft bevorzugt durchstromt werden und in 
Teilbereiche (25), deren Durchstromung gehemmt 
ist, durch einen ttberzugartigen Anstrich an der 
Oberflache des Filtermaterials gebildet ist 

15. Dunstabzugsvorrichtung nach einem der An- 
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sprilche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB die 
bevorzugt durchstromten Teilbereiche (24) mit den 
ihre Durchstromung he mm end en Teilbereichen 
(25) kapillarisch in Verbindung stehen, wobei die 
ihre DurchstrGmung hemmenden Teilbereiche (25) 5 
ate Speicherzonen fur den in den durchstrdmten 
Teilbereichen (24) abgeschiedenen Wrasen dienen. 
16. Dunstabzugsvorrichtung nach einem der An- 
sprOche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daQ die 
von der Luf t durchstrdmten Teilbereiche (24) allsei- 10 
tig von den Teilbereichen (25) umgeben sind, deren 
Durchstromung gehemmt ist 
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